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Fenster und Scheiben alle Modelle AGO

Befestigung der Windschuizscheiben aus Verbundglas mit Klammerleisten

Auf den PunkischweiBflansch des Windschutzfensterrahmens sind bei Fahrzeugen mit US-Ausstattung zum
zusdizlichen Halt der aus Mehrscheiben-Sicherheitsglas bestehenden Windschutzscheiben Klammerleisten
aufgeschlagen!

Im Gegensatz zu den anderen Modellen sind die Klammerleisten beim Modell 14 angepunktet!

Typ 1 / Modell 11 und 15

Schnitt durch Klammerleiste Einbauschema

Ausfihrung A = 1,7 mm
Ausfihrung B = 3,1 mm

Die Klammerleisten sind nur in den Ldngen 996 mm — Ersatzteile-Nr. 311 845 141 — und 1236 mm — Ersatz-

teile-Nr. 311 845 143 — lieferbar. Die jeweiligen Segmente sind nach folgender Tabelle zuzuschneiden:
Typ 1 / Modell 11 Lange (mm) Ausfihrung Stiick Verwendungsstelle
896 B 1 a - oben
256 A 2 b - seitlich
956 A 1 ¢ - unten
Typ 1/ Modell 15  Ldnge (mm) Ausfihrung Stiick Verwendungsstelle
896 A 1 a - oben
256 A 2 b - seitlich
9256 A 1 ¢ - unten

Entsprechend déndern sich auch die Gummidichtungen fiir die Windschutzscheibe:

Ersatzteile:

Gummidichtung — Ersatzteile-Nr. 113 845 121 H — Modell 111—118
Gummidichtung — Ersatzteile-Nr. 151 845 121 C — Modell 151—152
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A6-0 Fenster und Scheiben alle Modelle

Hinweis:

Bei samtlichen Typ-1-Fahrzeugen der Fertigung nach August 1970 — ab Fahrgestell-Nr. 111 2000 001 bzw.
151 2000 001 — muB aufgrund einer mit dem Fensterrahmen verpunkteten Verstdarkung der Schalttafel die

untere Klammerleiste ,,c" in zwei Teile zerschnitten werden.

Ldnge (mm)

536

136

Typ 1 /1302 Ldnge (mm)

950
250
536

136

Typ 1 /1303 Ldnge (mm)

896
310
1025

Typ 1 /| Modell 14

Im Gegensatz zu den anderen Modellen sind die Klammerleisten beim Modell 14 mit dem Fensterrahmen

punktgeschweilt.

Schnitt A—A durch Windschutz-
fensterrahmen mit Klammerleiste

a =
A=

Ausfilhrung

A

A

Ausfihrung

B
A
A

A

Ausfilhrung

B
A
A

Stiick
1

Verwendungsstelle

¢ - unten
(Fahrerseite)
¢ - unten

(Beifahrerseite)

Verwendungsstelle

a - oben

b - seitlich

¢ - unten
(Fahrerseite)

¢ - unten

(Beifahrerseite)

Verwendungsstelle

a - oben
b - seitlich
¢ - unten

Einbauschema Modell 143 (Coupé)

5 mm / Punkiabstand von AuBenkante Klammerleiste

Klammerleiste

Befestigung der Windschutzscheiben aus Yerbundglas mit Klammerleisten



Fenster und Scheiben alle Modelle AG.O

a

Einbauschema Modell 141 (Cabriolet)

Der Abstand zwischen den SchweiBpunkien betrdgt ca. 90 mm.

Als Ersatzteil wird nur die Klammerleiste 141 845 141 — Ldnge 1196 mm — geliefert. Fiir die anderen Ver-
wendungsstellen sind die jeweiligen Segmente nach folgender Tabelle zuzuschneiden:

Ldnge (mm) Stiick Verwendungsstelle
1196 1 a - unten

216 2 b - seitlich

276 1 ¢ - oben, Mitte

176 2 d - oben, seitlich

Fur diese Befestigungsart wurde eine neve Gummidichtung — Ersatzteile-Nr. 143 845 121 D — freigegeben.

Typ 3
b

] A —m—— Z

— | B ——— -Hi“_‘ﬁ\ﬁ‘ .
Schnitt durch Klammerleiste Einbauschema
Ausfihrung A = 1,7 mm
Ausfihrung B = 3,1 mm
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AB.O Fenster und Scheiben alle Modelle

Lingentabelle der Klammerleisten

Ldnge (mm) Ausfihrung Stiick Yerwendungsstelle
996 B 1 a - oben
336 B 2 b - seitlich

1236 A 1 c - unten

Als Ersatzteile werden die Klammerleisten — Ersatzteile-Nr. 311 845 141 — Lénge 996 mm — und Ersatz-
teile-Nr. 311 845 143 — Lénge 1236 mm — geliefert. Die seitlichen Klammerleisten sind aus dem Teil 311
845 141 zuzuschneiden.

Infolge der neuen Befestigungsart éndert sich die Scheibe und die Gummidichtung:

Ersatzteile: ohne Klammerleiste mit Klammerleiste
Scheibe: 311 845101 C 311 845101 D
Dichtung: 311845121 B 311845121 D

Mach Aufbrauch vorhandener Lagerbestinde entfillt die Scheibe 311 845 101 C. Sie darf wegen ihrer gréfieren
Dimension auf keinen Fall in Verbindung mit den Klammerleisten eingebaut werden.
Im Reparaturfall sind die neuen Teile in Verbindung mit den Klammerleisten zu verwenden.

Typ 4 /| Modell 41 bis 46

a]
b b
— A |———
— - B - &k
c
Schnitt durch Klammerleiste Einbauschema
Ausfihrung A = 1,7 mm
Ausfihrung B = 3,1 mm
Léngentabelle der Klammerleisten
Ldnge (mm) AusfUhrung Stick Verwendungsstelle
996 B 1 a - oben
450 B 2 b-seitlich
1236 A 1 c - unten

Als Ersaizteile werden die Klammerleisten — Ersatzteile-Nr. 311 845 141 — Lénge 996 mm — und Ersatz-
teile-Nr. 311 845 143 — Lange 1236 mm — geliefert. Die seitlichen Klammerleisten sind aus dem Teil 311
845 141 zuzuschneiden.

Befestigung der Windschutzscheiben aus Verbundglas mit Klammerleisten



Fenster und Scheiben alle Modelle Aﬁlo

Montagehinweise:

Achtung

Beim Einsetzen der Windschutzscheibe in die Gummidichtung ist unbedingt darauf zu achten, daBl s@mtliche
Riickstande von Glyzerin, Talkum oder Fensterscheibenzement von den Berihrungsfldchen der beiden Teile
entfernt werden.

AuBerdem ist darauf zu achten, welche Befestigungsart vorliegt: Es darf keinesfalls in einen Fensterrahmen
ohne Klammerleisten eine Dichtung eingesetzt werden, die fiir den Einbau mit Klammerleisten vorgesehen
ist — oder umgekehrt.

Zur Vermeidung von Scheibenbruch ist bei der Montage folgendermaBen vorzugehen:

Einbau
1 - Scheibe mit montierter Dichtung mittig in den Fensterausschnitt legen.

2 - Abziehschnur unter gleichméBigem Scheibendruck zuerst im oberen Bereich abziehen und Haltelippe
sofort hinter der Klammerleiste hochdricken.

3 - Danach in gleicher Weise an den seitlichen Bereichen und am unteren Bereich vorgehen.

Ausbau

Haltelippe mit Plastikkeil anheben, so daB die Klammerleiste sichtbar wird, und Windschutzfenster vorsichtig
herausdriicken.

Befestigung der Windschutzscheiben aus Verbundglas mit Klammerleisten 1-5
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Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20-2

Allgemeine Hinweise zv Aufbau-
Instandsetzungsarbeiten — Typ 1/1302

Die Beschreibung des Auswechselns einzelner Teile
dient als Anleitung fir den Arbeitsablauf. Gute
Kenntnisse auf dem Gebiet der Karosserie-Repara-
tur werden vorausgesetzt, Die Arbeiten sollten
daher nur von einem Fachmann durchgefihrt
werden, der mit Karosseriearbeiten vertraut ist.

Fir alle elektrisch auszufihrenden SchweiBarbeilen
ist eine Stabelektrode mit Fallnahteignung — 2,5
mm @& — (DIN 1913; E Ti VIl m) zu verwenden.

Ist ein SchutzgasschweiBgerdat vorhanden, ist es
zweckmdBig, alle Schweilarbeiten mit diesem
Gerdt auszufihren.

Dariiber hinaus lassen sich auch viele PunktschweiB-
operationen durch diese Methode vereinfachen.

Bevor mit dem Heraustrennen der zu ersetzenden
Teile begonnen wird, ist es erforderlich, die ein-
zelnen Trennschnitte festzulegen. An welchen
Stellen die einzelnen Teile herausgetrennt werden
sollen, ist den diesbeziiglichen Hinweisen, die den
einzelnen Reparatur-Abschnitten vorangestellt sind,
zu entnehmen.

Fur alle Karosserie-Trennarbeiten sollte ein pneu-
matischer ,,Karosserie-Trenner' Verwendung fin-
den.

Zum Korrosionsschutz ist es notwendig, die neu
eingebauten Teile sorgfdltig zu grundieren und an
besonderen Stellen zu ,,isolieren’. Dazu sind vorher
Zunder und Schlacke mit einer Drahtbiirste zu ent-
fernen und fettige Riickstdnde mit Verdinnung ab-
zuwaschen. AnschlieBend mit PreBluft abblasen.

Alle AnschluBflichen, die nach dem PunktschweiBen
nicht mehr zugénglich sind, diinn mit Kaltzink-
farbe bestreichen. Davon auszunehmen sind die
AnschluBflachen zum Hartlgten.

Offnungen und Hohlrdume sorgféltig von abge-
trennten Blechteilen sdubern. Nur so werden spater
schwer zu beseitigende Klappergerdusche ver-
mieden.

Achtung!

Damit Wdrmeverzige sowie ein Anbrennen der
PVC-Beschichtung mit Sicherheit vermieden wird,
missen beim

Hartlsten,
AutogenschweiBen und gegebenenfalls auch
beim SchutzgasschweilBen

alle Arbeitsbereiche sorgféltig mit Asbestbrei ab-
gedeckt werden.

Nach Abschluf jeder Reparatur sind alle Reparatur-
ndhte mit Original-YW-Dichtungsmasse D 17 ab-
zudichten.

Allgemeine Hinweise zu Aufbau-Instandsetzungsarbeiten — Typ 1/1302 —

539.719.00 A 19. Nachtrag Prinfed in Germany 12.71
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Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20-2

Vorderwagen auswechseln Typ 1/1302/1303

(ohne Verwendung einer Karosserie-Priif- und
Richtbank)

Vorarbeiten

Ist bei dem zu reparierendem Fahrzeug der Rahmen
so stark verzogen, daB er ausgewechselt werden
mull, so ist die Karosserie vom Rahmen abzu-
schrauben.

Wurde der Rahmen nicht verzogen, so sind lediglich
die Aufbaubefestigungsschrauben im Bereich Vor-
derwagen, entlang der Unterholme und am Koffer-
boden herauszuschrauben und die Karosserie am
Vorderwagen anzuheben.

Achtung! Unfallgefahr!

Bevor schwere Teile des Vorderwagens — z. B.
Vorderachse, Kraftstoffbehdlter usw. — ausgebaut
werden, ist der Rahmen mit schweren Gegenstanden
zu belasten. Sonst besteht die Gefahr, daBl das
Fahrzeug infolge der gednderten Gewichtsverteilung
von der Hebebiihne fallt.

Folgende Teile sind vor Beginn der Reparatur auszubauen:

Nr. Benennung Stiick Ausfihrliche Hinweise
1 StoBfénger vorn mit StoBfdngertragern und Signalhorn 1
2 Deckel vorn mit Deckelzug, DeckelschloB und Deckelscharniere 1
3 Blinkleuchten vorn und Scheinwerfer X
4 Kotfliigel vorn 2
5 Scheibenwaschanlage X
-] Kraftstoffeinfiillklappe x

Kraftstoffeinfillklappe einschl. SchloB mit Betdtigungszug VW 1302
7 Vorderachse einschlieBlich Lenkung x
8 Bremsflissigkeitsbehdlter einschlieBlich Bremsleitungen X
9 Kraftstoffbehdlter 1

10 Tir 2

" Bodenbeldge, Verderwand- und Kofferraumverkleidungen x

12 Einstiegverkleidungen und Zierleisten X

13 Unterholmverkleidung (teilweise) 2

14 Gummidichtung fiir Deckel vorn 1

Yorderwagen auswechseln (ohne Verwendung einer Karosserie-Prijf- u. Richtbank) Typ 1/1302/1303
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20-2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

Nr. Benennung Stiick Ausfishrliche Hinweise
15 Vordersitz 2
16 Windschutzfenster 1
17 Deckel, Frischluftkasten 1
18 Schalttafel 1
19 Sdmtliche Einbauteile der elekirischen Anlage im Yorderwagen x
20 Einbauteile der Schalttafel VW 1302 X
21 Wasserablaufschlduche (nur bei Stahlkurbeldach) 2

Teile, die derart deformiert sind, daB sie ausgewech-
selt werden missen, kénnen, wenn sie nicht den
Ausbau anderer Teile behindern, am beschddigten
Vorderwagen verbleiben.

Trennschnitte:

VW 1302

Achtung!

Brems- und Kraftstoffleitungen miissen verschlossen
werden.

Hinweis:

Der Trennschnitt muB unterhalb des innenliegenden
Verstdrkungsbleches liegen.

51-2

Vorderwagen auswechseln (ochne Verwendung einer Karosserie-Priif- u. Richtbank) Typ 1/1302/1303



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20.2

Trennschnitte:

Vorderwagen auswechseln (chne Verwendung einer Karosserie-Prif- u. Richtbank) Typ 1/1302/1303 51-3
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A20.2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

Vorderwagen heraustrennen

Das Heraustrennen des Vorderwagens kann in 2 - Trennschnitt ldngs der Windschutzfenster-
beliebiger Reihenfolge nach den auf den Bildern stivle:
gezeigten Trennschnitten erfolgen.

Zur Vermeidung von Beschddigungen am Dach
ist die gefalzte Scharniersdule vorsichtig an der
Dachrinne abzuschleifen — Pfeile —.

Hinweise zu den Trennschnitten:

1 - Trennschnift quer der Windschutzfenster-
sdule:

Abstand ,,a" (z. B. 200 mm)
Wb (z. B. 30 mm)

mit Sége rechtwinklig zur Fensterfldche durch-
trennen. Es ist darauf zu achten, dafl das Dach
in diesem Bereich beim Sdgen nicht beschddigt
wird.

3 - Trennschnitt am Unterholm |/ Anschlufl
Querwand: Schweillpunkte mit Blechbohrer
anbohren und mit schmalem Karosseriemeiflel
abtrennen.

Gegebenenfalls ist in das Seitenteil von aufien
ein ,,Fenster’* einzuschneiden, durch das die
SchweiBpunkte des Unterholmes an der Quer-
wand durchgetrennt werden kénnen.

51-4 Vorderwagen auswechseln (ohne Verwendung einer Karosserie-Priif- u. Richtbank) Typ 1/1302/1303



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 Azo |2

4 - Trennschnitt im Bereich Querwand/Lings- 6 - Scharniersdule — siehe Abbildung — frei-
triger: (Auflagefldche zum Rahmen). schneiden, damit der abgetrennte Vorderwagen

ohne Schwierigkeiten vom Ubrigen Teil der

Karosserie abgenommen werden kann.

Zuerst Trennschnitt unterhalb des Ldngstrdagers
ausfihren. Danach Punkiflansch der Quer-
wand diinnschleifen und Deckblech des Unter-
holms — A — von der Querwand trennen.

Auflagefliche zum Rahmen an der SchweiB-
naht, die das Deckblech des Unterholms mit
der Querwand verbindet, durchtrennen.

Méglichst nicht das Deckblech des Unterholms
beschddigen.

= Deckblech des Unterholms
Querwand vorn
= Querwandeinlage mit Gewindeplatte

N wm >
]

7 - Reststiicke an den Trennschnitten entfernen!

5 - SchweiBpunkt zwischen Seitenwand/Frischluft-
kasten — Windlauf /| Dach l|&sen.

Vorderwagen auswechseln (chne Verwendung einer Karosserie-Prif- u. Richtbank) Typ 1/1302/1303 51-5
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A 20 . 2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

Hinweis fir VW 1302: Vorbereitung des Neuteiles zum EinschweiBen

Zur Vermeidung von Beschddigungen am
Windlauf ist im Bereich Seitenteil /Windlauf
beim Entfernen der Resisticke folgendermaBen
vorzugehen:

1 - Scharniersdule nach dem

MaB: ,,a" (z. B. 200 mm)
»b' (z. B. 30 mm) absdgen
a - Scharffierten Bereich des Reststiickes ent-

‘ (siehe dazu auch entsprechende Hinweise bei
ernen.

den Trennschnitten).
b - SchweiBstelle im Bereich Regenleiste (Pfeil)

ca. 10 mm einsdgen. 2 - Bereiche des Vorderwagens, die nach dem

EinschweiBen nicht mehr zugdnglich sind, vor-
her mit dem entsprechenden Decklack lackie-

¢ - PunktschweiBverbindungen und Hartlétnaht
mit SchweiBBbrenner erwdrmen und vor-

sichtig abreiBen. ren.

VW 1302
3 - Sdmtliche AnschluBflachen und Punkischweil-
flansche blankschleifen.
8 - Nach dem Entfernen der Reststiicke sind sdmt- 4 - AnschluBflachen, die nach dem EinschweiBen

liche AnschluBflachen und SchweiBflansche anzu-
richten und blankzuschleifen.

9 - AnschluBflachen, die nach dem EinschweiBen

des Neuwagens nicht mehr zugdnglich sind,
dinn mit Kaltzinkfarbe bestreichen

(Nicht die Lotfuge Windlauf/Dach — Seiten-
teil).

10 - Warmluftfuhrungen am Unterholm mit PreB-

luft ausblasen!

nicht mehr zugdnglich sind, diinn mit Kaltzink-
farbe bestreichen.

(Nicht die Létfuge Seitenteil — Windlauf/
Dach).

Vorderwagen auswechseln (ohne Verwendung einer Karosserie-Prif- u. Richtbank) Typ 1/1302/1303



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20.2

Vorderwagen einhiingen und einpassen

1 - Wie im Bild gezeigt, den Vorderwagen schrdg
und seitlich versetzt zur ibrigen Karosserie
einhdngen.

2 - Dach vorsichtig nach oben driicken und den
Yorderwagen nach links iiber den linken
Warmluftstutzen heben.

3 - Vorderwagen iiber den rechten Warmiuft-
stutzen heben.

4 - Karosserie wieder auf dem Rahmen absetzen
und am Unterholm mif einigen Schrauben be-
festigen. Vorderwagen mit allen Befestigungs-
schrauben versehen und handfest verschrauben.

5 - Vorderwagen nach TiroffnungsmaBl “a” =

950 mm einrichten.

6 - Durch Schraubzwingen Vorderwagen gege-

benenfalls in die richtige Lage bringen.

Yorderwagen auswechseln (ohne Yerwendung einer Karosserie-Prif- u. Richtbank) Typ 1/1302/1303 51-7
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A20.2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

7 - Befestigungsschrauben festziehen und noch- Vorderwagen einschweiBen
mals Tirluft und Passung der Tiir kontrollieren.
Gregebenenfalls ""”_B die Scharniersdule mit 1 - Scharniersdule auf dem Unterholm anheften
einer Schraubenzwinge auf dem Unterholm (Autogen- oder SchutzgasschweiBgerat).

zur Anlage gebracht werden.

2 - Windschutzfensterrahmen punktschweiBen.

Elektrodensatz: 4029-1 / 4029-3

8 - Windschutzfenster nach MaBl a = 508 mm aus-
richten und Punktschweiliflansche mit Klemm-
zangen befestigen.

VW 1302
MaB b = 395 mm

51-8 Vorderwagen auswechseln (ohne Verwendung einer Karosserie-Prif- u. Richtbank) Typ 1/1302/1303



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 Azo |2

3 - Seitenteil und Windlauf im Bereich der Regen- 7 - Hefistelle der Scharniersdule am Unterholm
leiste (A) autogen verschweillen und Punki- durchschweifien — Schutzgas- oder Autogen-
flansch an der Abkantung (B) punkischweiBien, SchweilBigerdt —.

gegebenenfalls autogenschweiBen.

Elekirodensatz: 252 A

8 - Unterholmflansch mit Querwand und Seiten-
teil verschweiBen. Die beim Anbohren der
Punkte entstandenen Locher kénnen zur Loch=-
schweiBung verwendet werden.

— Schufzgas- oder Autogen-Schweiligerdt —
4 - Scharniersdule mit Dach und Seitenteil punkt-
schweiflen, gegebenenfalls autogenschweillen.

Elektrodensatz: 4029-1 [ 4029-3

5 - Seitenwand /Frischluftkasten und Windlauf/

Dach punkischweiBen. 9 - Trennschnitt an der Schalttafel autogen ver-

schweiBen. Umliegende Bereiche sind mit
Asbestbrei abzudecken.

6 - Treibgummidichtung zwischen Seitenwand/
Frischluftkasten links und rechts und Windlauf/
Dach vorsichtig mit SchweiBbrenner erwdrmen
(abdichten durch VolumenvergrofBerung).

Vorderwagen auswechseln (ohne Verwendung einer Karosserie-Prif- u. Richtbank) Typ 1/1302/1303
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A20.2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

10 - Fuge zwischen Seitenteil und Windlauf hart- 12 - Seitenteil mit Unterholm von auBlen stoB-
loten. punkten. Zur Verstarkung der Schweilipunkte
sind im Abstand von ca. 20 mm Schweillraupen

Achtung! mit dem Schutzgasschweiligerdt zu legen.

Zur Vermeidung von Widrmeverziigen, —

wEinfallen'* — ist vorher das Seitenteil —im
Bereich der Fuge — vom Gepdckraum aus
abzustiitzen.

Steht kein StoBpunktgerdt zur Verfigung, so
kann die SchweiBung auch mit dem Schutzgas-
oder Autogen-Schweiigerdt durchgefihrt wer-
den.

Es sollte ein Silberlot verwendet werden, das
eine niedrige Arbeitstemperatur bendtigt
und eine hohe Festigkeit hat.

13 - Schraubverbindungen — Karosserie auf Rah-
men — l|ésen, Karosserie am Vorderwagen
anheben und durch Holzkldtze sichern.

14 - Deckblech des Unterholms mit Schraube und
Unterlegplatte und die Querwand heranziehen,
Punktflansche punkischweiflen.
Elektrodensatz: 252 A

25

11 - Blanke Stellen am Dach und am Seitenteil
grundieren und Leiste einfalzen.

SOPN

Gegebenenfalls kann auch ein Autogen-
SchweiBgerdt verwendet werden.

51-10 Vorderwagen auswechseln (ohne Verwendung einer Karosserie-Priif- u. Richtbank) Typ 1/1302/1303



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20l2

15 - AnschluBstellen des Deckbleches zur Quer-
wand und zu den Seitenteilen autogen — oder
schutzgas schweiflen.

16 - SchweiBndhte verputzen, grundieren und Ka-
rosserie zum Lackieren vorbereiten.

17 - Vorderwagen, auBer an der Auflagefldche zum
Rahmen, mit ,,D 17 abdichten.

18 - Rahmendichtung ersetzen und Karosserie mit
dem Rahmen verschrauben.

Wourde die Karosserie vollsténdig vom Rahmen
abgeschraubt, so ist die Dichtung zu ersetzen.
Ist die Karosserie nur teilweise angehoben
worden (am Vorderwagen), braucht die Dich-
tung nur in diesem Bereich ersetzt zu werden.

Bei Verwendung einer Gummirahmendichtung
ist der StoB3 mit,,D 17" abzudichten; die selbst-
klebende Schaumstoffdichtung wird Uberlappt.

19 - Nochmals Passung der Tir und umlaufende
Turluft kontrollieren.

Zu diesem Zweck mull das Fahrzeug abgesetzt
und, da die Vorderachse noch nicht eingebaut
ist, in diesem Bereich abgestitzt werden.

.

Vorderwagen auswechseln (ohne Yerwendung einer Karosserie-Prif- u. Richtbank) Typ 1/1302/1303 51-11

A 29. Machtrag Printed in Germany 4.73



A20-2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

A

A = Stutze Reserveradwanne
B = Stiitze Querwand

A = Stitze Reserveradwanne

B = Reserveradwanne

C = Querwand

D = Sechskantschrauben — M 8 — mit Unter-
legscheiben

Nachtridglicher Einbau der ,,Stitze Reserve-
radwanne* und der ,,Stitze Querwand*

Werden an Fahrzeugen — ab Fahrgestell-Nr.
111 2185 026 — Vorderwagen gewechselt, missen
nachtrdglich die oben genannten Stiitzen einge-
schweillt werden.

Um die erforderlichen Arbeitsgdnge in den Ab-
bildungen klar zu zeigen, ist der Arbeitsablauf an
einem ausgebauten Rahmen mit aufgesetzter
Querwand und Reserveradwanne demonstriert.

FolgendermaBen ist beim nachtrdglichen Einbau
vorzugehen:

1 - ,.Stitze Reserveradwanne' unter die Reserve-
radwanne schieben. Durch die Montagelécher
in der Reserveradwanne ,Quertrdger fur
Reserveradwanne'. ,Stitze fir Reserverad-
wanne' [ Rahmenkopf mit zwei Sechskant-
schrauben — M 8 — verschrauben.

Hinweis:

Um die Montageldcher und die Schrauben in
nebenstehender Abbildung deutlich zeigen zu
kénnen, wurde eine Reserveradwanne ohne
»Quertrdager fiir Reserveradwanne" verwendet.

5112

Nachtrédglicher Einbau der ,,Stiitze Reserveradwanne* und der ,,Stiitze Querwand*

Typ 1/1302/1303



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20.2

Allgemeine Hinweise zu den
Instandsetzungsarbeiten — Typ 1/1302:

Seitenteil vorn, Léngstriger vorn, AbschluB3-
blech vorn und Reserveradwanne auswechseln

Das Auswechseln dieser Teile ist als ein in sich ge-
schlossener Reparaturkomplex zu betrachten.

Beschrieben wird auBler dem Auswechseln der
Reserveradwanne und des Abschlufibleches, das
Auswechseln eines rechten Seitenteiles sowie eines
rechten Ldngstrdgers. Beim Auswechseln der
linken oder eines einzelnen der oben aufgefiihrten

Teile ist sinngemdB, wie in den nachfolgenden
Abschnitten beschrieben, zu verfahren.

Nach AbschluB jeder Reparatur sind alle Reparatur-
ndhte mit Original-VW-Dichtungsmasse ,,D 17"
abzudichten.

Fir die nachfolgend beschriebenen Reparatur-
arbeiten stehen folgende Ersatzteile zur Verfigung:

Nr. Benennung Stick Verwendung
1 Seitenteil vorn rechts 1 komplett

2 Tankklappe (falls beschadigt) 1 komplett

3 Ldangstrdger rechts 1 komplett

4 Reserveradwanne 1 zuschneiden
5 Quertrdger fir Reserveradwanne 1 komplett

[ Deckel fir Reserveradwanne (falls beschadigt) 1 komplett

7 AbschluBblech vorn 1 komplett

Allgemeine Hinweise zu den Instandsetzungsarbeiten — Typ 1/1302
Seitenteil vorn, Léngstréger vorn, AbschluBblech vorn und Reserveradwanne auswechseln

539,717.00 A 17. Nachirag Printed in Germany 8.71
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Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20 12

2 - Kontrolle vom Fahrgastraum aus, ob die bei-
den Locher der ,Stutze Reserveradwanne'
innerhalb der Langlocher der Querwand
liegen. Gegebenenfalls Sitz der ,Stiitze Re-
serveradwanne'’ korrigieren.

3 - ,,Stitze Querwand" [ Rahmentunnel mit zwei
Sechskantschrauben — M 10 — verschrauben.
Unterlegscheiben nicht vergessen!

Kontrolle, ob die Langlocher der Stitze mit
den Langlochern der Querwand deckungs-
gleich sind.

Gegebenenfalls Sitz der Stutze korrigieren.

4 - Stutzen einschweiBen (Elektro- oder Schutzgas-
schweiBung):

a - ,,Stitze Reserveradwanne'’, Querwand und
,,Stitze Querwand’* durch die zwei Lang-
locher verschweillen.

b - ,,Stiitze Querwand'* | Querwand durch eine
LochschweiBung und zwei Schweillraupen
— ca. 40 mm lang — verschweiBien.

5 - SchweiBbereiche von SchweiBrickstdnden und
Lackresten sdaubern und nachlackieren.

MNachtriglicher Einbau der ,,Stitze Reserveradwanne® und der ,,Stitze Querwand" 51-13
Typ 1/1302/1303
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Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20.2

Seitenteil vorn auswechseln
(Ohne Verwendung der Karosserie-Priif- und Richtbank)

Vorarbeiten:
Folgende Teile ausbauen:

Nr. Benennung Stiick Ausfihrliche Hinweise
1 Rad vorn 1
2 StoBfdnger vorn™ 1
3 Blinkleuchte vorn rechts® 1
4 Scheinwerfer*® 1
5 Kotfligel vorn* 1
6 Federbein mit Bremsscheibe 1
7 Querlenker, Stabilisator
8 Lagerbock fiir Hilfslenker und Spurstangen
9 Scheibenwaschanlage* 1

10 Deckel vorn 1

11 Deckelscharnier 1

12 Kraftstoffeinfillklappe 1

13 SchloB mit Betdtigungszug fir Kraftstoff-Einfillklappe 1

14 Kraftstoffbehdlter 1

15 Tur 1

16 Einstiegverkleidung 1

17 Vordersitz 1

18 Bodenbelag, Vorderwandverkleidungen®, Kofferraumverkleidungen x

19 Zierleiste fur Seltenteil vorn* 1

20 Gummidichtung fir Deckel vorn teilweise abziehen®

Sind die Teile schwer beschddigt, so kann auf ihren Ausbau entweder ganz verzichtet oder die Demontage sehr ver-
einfacht werden: Die Kotfliigel beispielsweise kénnen mit einem Karosserietrenner entfernt werden.

Seitenteil vorn auswechseln 53-1
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A20-2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

Trennschnitte:

_,1 ey ————EE

Heraustrennen des Seitenteiles

£ 1 - Schmutzablagerung und Unterbodenschutz in
= den Trennbereichen entfernen und Trenn-
bereiche mit einer Drahtbirste blankschleifen,
damil die SchweiBpunkte zu erkennen sind.

Hinweis:
Gilt fur alle folgenden Trennarbeiten!

Das Heraustrennen der Blechteile kann in
beliebiger Reihenfolge nach den in der Ab-
bildung gezeigten Trennschnitten erfolgen.
Es bleibt dem einzelnen Klempner freigestelit,
herauszutrennende grofBere Blechteile durch
zusitzliche Trennschnitte zu zerkleinern.

Bordelflansch  von Scharniersdaule /Seitenfeil
beidseitig blankschleifen. Das spdtere Punkt-
schweiflen und Zubdrdeln wird dadurch sehr
erleichtert.

53-2 Seitenteil vorn auswechseln



A20.2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

A = Sdgetrennschnitt

i,

6 - Trennschnitte:

Vor der Scharniersdule, unterhalb des Ver-
stdrkungsbleches am Seitenteil, vor dem Wind-
lauf (Sdgetrennschnitt), vor den Schweil-
flanschen ,, Trdger fir Kraftstoffbehdlter®.

AnschlieBend Trennschnitt nach oben fiihren
und Teilstick herausnehmen.

7 = Trennschnitte:

Durch die Verstdrkung Federbeinaufnahme,
oberhalb SchweiBflansch ,,Trdger fir Kraft-
stoffbehdlter*, vor Quertrdger fir Gepdck-
wanne, oberhalb SchweiBflansch Reserverad-
wanne, durch die Verstirkung Federbein-
aufnahme, vor dem ,AbschluBblech vorn"
(Sdgetrennschnitt).

8 - Trennschnitte:

Unterhalb Schweilflansch Reserveradwanne,
vor dem SchweiBflansch ,,AbschluBblech vorn®,
ober- und unterhalb des ,,Halters fir Stol-
fanger", vor dem Ldngsirdger.

53-4 Seitenteil vorn auswechseln



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20|2

3 - Bordelflansch von Scharniersdule /Seitenteil
mit einem handelsiblichen ,,Werkzeug zum =
Offnen und SchlieBen von Bordelungen'
offnen.

.-|I||“"|

4 - Trennschnitte:

Unterhalb SchweiBflansch Schalttafel /Seiten-
teil, unterhalb SchweiBflansch Gepdckwanne,
vor der Querwand, oberhalb des Unterholms.

-

5 - Trennschnitte:

Seitenteil /Unterholm, oberhalb SchweiBflansch
Schalttafel, oberhalb Schweilflansch Gepdck-
wanne. hinter der Querwand. ?

Seitenteil vorn auswechseln 53-3
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Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20-2

9 - Trennschnitte:

Ober- und unterhalb der Schweiflansche des
,Ldngstrdgers vorn', vor der Querwand,
unterhalb Gepdckwanne.

Achtung!

Halter mit Distanzhiilsen fiir Lenkgetriebe
nicht beschadigen!

‘.-||[1||u|u|||l|n...

10 - Trennschnitte:

Unterhalb der Schweiliflansche ,,Trdger fir
Kraftstoffbehdlter, vor SchweiBflansch ,,Quer-
trager fir Gepdckwanne".

-

11 - PunktschweiBstellen am Reststick Verstirkung
Federbeinaufnahme anschleifen und Reststiicken
entfernen.

i

Seitenteil vorn auswechseln 53-5
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A20.2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

12 - Trennschnitte:

= Entlang der Schweilflansche des ,,Quertrdgers
fir Gepdckwanne".

Hinweis:

Vor dem Entfernen der Reststicke, Windschutz-
scheibe mit Papier abkleben, um ein Ein-
brennen von Schleiffunken zu vermeiden.

Warmluftfiihrungsrohr im Unterholm mit einem
Lappen verschlieBen oder mit ,,Krepp-Band"
zukleben.

13 - Reststiick Seitenteil mit Verstdrkungsblech sorg-
fdltig vom Windlauf entfernen:

il

a - Schraffierten Bereich des Reststickes ent-
fernen.

b - Bereich Windlauf sorgféltig mit Asbestbrei
abdecken. Hartlétnaht mit SchweiBbrenner
erwdrmen und Reststick Seitenteil mit Ver-
stérkungsblech vorsichtig mit einer Zange
entfernen. Windlauf nicht beschddigen!

A = Resistiick Seitenteil mit Verstarkungsblech

53-6 Seitenteil vorn auswechseln



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20.2

14 - Reststiicke des Seitenteiles an den Punkt-
schweiBstellen anschleifen und mit Zange,
Hammer und MeiRel entfernen.

15 - Alle Anschluflachen und SchweilRflansche
anrichten und blankschleifen.

16 - Anschluflachen, die nach dem Punktschwei- 17 - Lappen oder ,,Krepp-Band’* aus dem Warm-
Ren nicht mehr erreichbar sind, diinn mit luftfilhrungsrohr entfernen bzw. abziehen.
Kaltzinkfarbe bestreichen. Davon auszuneh-
men sind die AnschluB8flachen zum Hartloten.

Seitenteil vorn auswechseln 53-7
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20-2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

Vorbereitung des Seitenteiles
zum Einschweillen

1 - Alle AnschluBflachen zum Punktschweillen 3 - Wird an Fahrzeugen mit Pralldampfern (M 36)

blankschleifen. das linke Seitenteil ausgewechselt, so missen
durch Halter fiir Signalhorn und Seitenteil

2 - AnschluRflachen, die nach dem Punktschwei- zwei Locher — 8 mm @ — fiir spatere Loch-
Ben nicht mehr zuganglich sind, diinn mit schweilung gebohrt werden (siehe Punkt 16).
Kaltzinkfarbe bestreichen.
Davon auszunehmen sind die AnschluRflichen 4 - Tir einbauen und Sitz von Tiir und Séule pri-
sum Hartidten, fen und gegebenenfalls korrigieren.

5 - Tiir ausbauen.

| 1
|

Seitenteil einschweillen

1 - Seitenteil einpassen und mit Klemmzangen und
Schraubzwingen befestigen.

53-8 Seitenteil vorn auswechseln



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20-2

2 - Seitenteil sorgfdltig nach
dem MaB ,,x' ausrichten.

(%]
"

Sitz des Seitenteiles mit Hilfe
des vorderen Deckels noch-
mals Gberprifen.

L

Auf gleichmdBigen Abstand
zwischen Deckel und Wind-
lauf ist zu achien. Sitz des
Seitenteiles unter Beachtung
des MaBes ,,x" gegebenen-
falls korrigieren.

MaB x = 93041 mm

4 - Seitenteil mit Scharniersdule punktschweiBen.

Elektrodensatz: 4029

*""lllI|||||li|"'"'-

5 - Seitenteil mit SchweiBflansch Ldngstrdger :
punkischweilBen.

Elektrodensatz: 4029

Seitenteil vorn auswechseln 53-9
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A20-2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

= 6 - Seitenteil mit SchweiBflansch Reserveradwanne
punktschweiBen.

Elektrodensatz 4002

b |
=

Seitenteil mit SchweiBflanschen vom ,,Trdger
fur Krafistoffbehdlter' und ,,Quertrager fir
Gepdckwanne' punktschweiBen.

Elektrodensatz 4002

Seitenteil mit SchweiBflansch ,,Quertrdger fir
Gepiickwanne' durch die zwei Locher in der
Verstarkung zur Aufnahme der Federbeine
punkischweiBen.

Elektrodensatz 4002

£ 9 - Seitenteil mit ,,Halter fir StoBfdanger und mit
SchweiBflansch Léngstrdger punktschweiBen.

Elektrodensatz 255 A

53-10 Seitenteil vorn auswechseln



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20.2

10 - Seitenteil mit Windlauf punktschweillen.
Elektrodensatz 242 A

11 - Seitenteil mit Unterholm punktschweilen
(StoRpunkter).

A = Masse-Elektrode

12 - Seitenteil mit den SchweilRflanschen Schalt-
tafel, Gepackwanne und ,,Querwand vorn"
verschweiflen (Autogen- oder Schutzgas-
schweilung).

Hinweis:

Statt der Autogen- oder Schutzgasschweillung
kann teilweise auch Punktschweilung ange-
wendet werden.

A = Querwand vorn
B = Gepackwanne
C = Schalttafel

Seitenteil vorn auswechseln 53-11
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20.2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

13 - Seitenteil mit SchweiRflansch Langstrager fol-
gendermafen durch Lochschweiung ver-
schweilien:

a - SchweiRflansch des Langstrdagers markieren.

b - An den gezeigten Stellen mit einem Blech-
bohrer — 8 mm @ — vier Locher in das
Seitenteil bohren.

Achtung!

Der darunterliegende Schweillflansch des
Langstragers darf nicht beschadigt werden.

¢ - Lochschweilung ausfihren (Elektro- oder
Schutzgasschweillung).

14 - Seitenteil mit ,,Querwand vorn” und mit Un-
terholm verschweillen (Elektro- oder Schutz-
gasschweillung).

15 - Seitenteil / Verstarkung Federbeinaufnahme
durch Lochschweilung mit Schweiliflansch
Langstrager verbinden.

16 - Bei Fahrzeugen mit Pralldampfern (M 36)
Halter fiir Signalhorn und Seitenteil mit
Halter fiir StoRfanger’’ durch Lochschwei-
Bung verbinden (nur linkes Seitenteil).
(Siehe Punkt 3.)

53-1 2 Seitenteil vorn auswechselin



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20.2

16 - Gepdckwanne und SchweiBflansch Reserverad-
wanne mit dem Seitenteil an den gezeigten

Stellen verschweiBen (Autogen- oder Schutz-
gasschweiBung).

"'“l[[“l“"j]llﬂ"‘

17 - Seitenteil mit SchweiBflansch ,,Trédger fir
Kraftstoffbehélter* verschweifien (Autogen-
oder Schutzgasschweilung).

18 - StoB: Seitenteil/Dach autogen verschweiBen.
SchweiBnaht anschlieBend flachschleifen.

19 - Stofi: Seitenteil/Windlauf (Dach) hartlsten.

R

A = AvfogenschweiBung

Seitenteil vorn auswechseln 53-13
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A20.2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

20 - PunktschweiBbereich der SchweiBung Seiten-
teil/Scharniersdule mit ,,Aktivgrund — dek-

kend L 153/L 144" streichen, anschlieBend
»Kombifiller L 145" auftragen.

21 - Bordelflansch der

Fi
=
=
F—,
3

Scharniersdule nur mit
Hammer und Fdustel umbordeln.

53-14

Seitenteil vorn auswechseln




Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20- 2

Léngstriger vorn auswechseln

Trennschnitte:

A = Halter mit Distanzhilsen fiir Lenkgetriebe

L
=

Heraustrennen des Léngstrigers

1 - Halter mit Distanzhilsen fiir Lenkgetriebe aus
dem Ldngstrdger herausnehmen und, falls
nicht beschddigt, fir den Wiedereinbau ver-
verwenden,

2 - Trennschnitt:

Ldngstrdger vor der ,,Querwand vorn®.

Lingstridger vorn auswechseln 54-1

539.717.00 A 17. Nachirag Printed in Germany 8.71



20-2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

= 3 - Punktschweillstellen zwischen den Schweil3-
flanschen Reserveradwanne/Lédngstrager — mit
einem FlachmeiBel durchmeiBeln.

4 - Trennschnitte:

Ldangstrager (Verstdrkung Lenkgetriebe) vor
. Querwand vorn'.

5 - Trennschnitte:

wQuertrdger fur Reserveradwanne' vom
Ldngstrager abmeiBeln.

...n||||l||"|||l|n..

Zwei SchweiBnahte sind vorher durchzu-
schleifen.

54-2 Léngstrdger vorn auswechseln



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20| 2

6 - Reststicke des Ldngstrdgers an den Punkt-
schweiB- und LochschweiBistellen anschleifen
und mit Zange, Hammer und Meifiel entfernen.

..u||“|“"|||";uw

7 - Alle AnschluB3flichen und SchweiBflansche an-
richten und blankschleifen.

8 - AnschluBflachen, die nach dem PunktschweiBlen
nicht mehr zugdnglich sind, dinn mit Kalt-
zinkfarbe bestreichen.

VYorbereitungen zum EinschweiBen
des Léngstrigers

1 - Alle AnschluBflachen zum PunktschweiBen
blankschleifen.

e

2 - AnschluBflichen, die nach dem EinschweiBen
des Ldngstrdgers nicht mehr zugdnglich sind,
dinn mit Kaltzinkfarbe bestreichen.

EinschweiBen des Lingstrigers

1 - Ldngstrdger einpassen, mit Klemmzangen an- :
klemmen und ausrichten. Im vorderen Bereich
Ldngstrdager mit Rahmenkopf durch eine
Sechskantschraube — M 10 — verschrauben :
— Pfeil —.

Hinweis:

Der Abstand zwischen SchweiBflansch Léngs-
trdger und Rahmenkopf muB ca. 741 mm
betragen.

k
=
—
F

a=ca.7+1 mm

Lédngstrdger vorn auswechseln 54-3
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2 - SchweiBflansch Ldangstrdger mit SchweiBflansch
Reserveradwanne punktschweiBen.

Elektrodensatz 252 A

g 3- Lédngstrdger/Reserveradwanne an den ge-
zeigten Stellen punktschweiflen.

Elektrodensatz 252 A

Hinweis:

Die SchweiBung ist zur Vermeidung spdterer
Gerduschbildung unbedingt erforderlich.

4 - Langstrdger durch die beiden vorhandenen
wFenster’” mit der ,,Querwand vorn" ver-
schweillen. (Elektro- oder Schutzgasschwei-
Bung).

54-4 Lingstriger vorn auswechseln
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5 -

8 - Halter mit Distanzhilsen fir Lenkgetriebe ein-

Ldngstrager (Verstirkung Lenkgetriebe) mit ' ol
»Querwand vorn' an den gezeigten Stellen
verschweiBen. (Elektro- oder Schutzgasschwei-
Bung.)

Ldngstrager/,,Querwand vorn" an der ge-
zeigten Stelle verschweiBen (Elektro- oder
SchutzgasschweiBung).

LTS

Hinweis:

Die Dichtung zwischen Karosserie und Rahmen
ist im SchweiBbereich mit Asbestbrei abzu-
decken.

A = Lochschweiflung

Quertrdger Reserveradwanne/Ldngstrdgerver-
schweiBen (Elektro- oder SchutzgasschweiBung).

bauen.

A = Halter mit Distanzhilsen

Lédngstrdger vorn auswechseln 54-5
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AbschluBBblech vorn auswechseln

Y

Zusdtzlich zu den im Abschnitt ,,Seitenteil vorn aus-
wechseln' aufgezdhlten Teilen, muB bei dieser :
Reparatur der zweite Kotfligel, das Typenschild,
der Deckelzug, gegebenenfalls das DeckelschloB-
Unterteil und das Deformationselement ausgebaut °
werden.

A = Deformationselement

Heraustrennen des AbschluBbleches:

1 - Folgende Teile sind zu trennen:

a - AbschluBblech im oberen Bereich vom
Seitenteil.

b - AbschluBblech von der Reserveradwanne
und vom Seitenteil.

AbschluBblech vorn auswechseln 5541
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2 - Reststiicke des Abschlu3bleches an den Punki-
schweiBstellen anschleifen und mit Hammer,
Zange und Meiflel entfernen.

..nil“"”

3 - Sdmtliche AnschluBfldchen und Schweiliflansche
anrichten und blankschleifen.

Hinweis:

Besonders sorgfiltig ist die PVC-Beschichtung
im Bereich der SchweiBflansche der Reserve-
radwanne zu entfernen. Dies ist notwendig, um
spdter ein einwandfreies Punktschweilen zu
gewdhrleisten.

Vorbereitung zum Einschweillen
des vorderen AbschluBbleches

Alle Anschluiflichen zum PunktschweiBen blank-
schleifen.

Hinweis:

~ Fahrzeuge fir den US-Markt und andere spezielle
= Madrkie besitzen AbschluBbleche mit Luftschlitzen.
Bis auf die Luftschlitze sind diese AbschluBibleche
mit den sonst verwendeten AbschiuBblechen iden-
* tisch.

EinschweiBen des vorderen AbschluBbleches

1 - AbschluBblech anpassen und mit Klemmzangen
festklemmen.

55-2 AbschluBblech vorn auswechseln



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20-2

2 -

AbschluBblech mit Seitenteil und mit Schweill-
flansch Reserveradwanne punktschweiBen.

Elektrodensatz 4007

Hinweis:

Wihrend des PunktschweiBlens von Reserverad-
wanne und AbschluBblech ist eine Kupferplatte
oder -schiene zwischen AbschluBblech und
Elektrode zu halten. Hierdurch wird ein Ein-
dricken der Elekirode und somit eine spdtere
Nacharbeit vermieden.

Seitenteile in den unteren Bereichen mit Ab-
schluBblech punktschweilen.

Elektrodensatz 255 A

A = Kupferunterlage

539.717.00 A 17. Nachtrag Printed in Germany 8.71
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Reserveradwanne auswechseln

Vorarbeiten:

AuBer den in den vorhergehenden Abschnitten
aufgezdhlten Teilen sind die Abdeckkappen, Ver-
schluBdeckel (falls noch verwendbar), die Abdeck-
bleche sowie das zweite Vorderrad auszubauen.

Trennschnitte:

a = ca.10—15 mm

Reserveradwanne auswechseln 56-1
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Heraustrennen der Reserveradwanne

: 1 - Trennschnitte:
a - Yor dem Seitenteil.

b - Vor dem Ldngstréger.

Achtung!

Der Langstrager darf nicht beschddigt werden!

2 - Trennschnitt:

ca. 10—15 mm vor der Gepdckwanne.
(Trennschnitt mit Trennscheibe.)

a = ca.10—15 mm

3 - Trennschnitte:

Unterhalb der Gepdckwanne, vor der Gepdck-
wanne.

.

56-2 Reserveradwanne auswechseln
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4 - Trennschnitte:

Quertrager fir Reserveradwanne vom Léngs-
trager abtrennen. Zwei Schweilindhte sind
vorher durchzuschleifen.

5 - Reststiicke der Reserveradwanne an den Punkt-
schweiBstellen anschleifen und mit Hammer,
Zange und MeiBel entfernen — Pfeil A —.

Vorher PVC-Beschichtung abschaben, damit
die Schweilpunkte zu erkennen sind.

Achtung!

Das Reststiick, auf das der Pfeil B zeigt, darf =
nicht enifernt werden, denn es wird beim
folgenden Einbau des MNeuteiles als Auflage
gebraucht.

6 - Samtliche Anschlufifiachen =
und SchweiBflansche an-
richten und blankschleifen.

Reserveradwanne auswechseln 56-3

539.719.00 A 19. Nachirag Printed in Germany 12,71



A20|2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

Hinweis:

Besonders sorgfaltig ist die PVC-Beschichtung
in den Bereichen der AnschluBflachen zu ent-
fernen. Dies ist notwendig, um spdter ein ein-
wandfreies PunktschweiBen zu gewdhrleisten.

AnschluBflachen, die nach dem Einschweillen
der Reserveradwanne (Neuteil) nicht mehr
erreichbar sind, dinn mit Kaltzinkfarbe be-
streichen.

Vorbereitung der Reserveradwanne und des
»Quertridgers fiir Reserveradwanne zum
EinschweiBen

1 - In die Gepdckwanne an der gezeigten Stelle
acht Lecher — 7 mm @ — bohren.

Hinweis:

Die Locher dienen der spateren Lochschwei-
Bung von Reserveradwanne/Gepdckwanne.

Reststiick der Reserveradwanne an den ge-
zeigten Stellen mit der Gepdckwanne, dem
Seitenteil und dem Ldngstrdger verschweiBen.
SchweiBnahte anschlieBend etwas abschleifen,
um ein einwandfreies Aufliegen des Neuteiles
zu ermoglichen.

56'4 Reserveradwanne auswechseln



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20-2

3 - Schraffiertes Teil der Reserveradwanne nach
den angegebenen Maflen ausschneiden.

L
=

a=ca. 37 mm
= ca. 175 mm

4 - In die Reserveradwanne finf Lécher —8 mm &
— bohren und alle AnschluBflaichen zum
PunktschweiBen blankschleifen.

Hinweis:

DieLocher werden jeweils auf der Seite gebohrt,
auf der das Seitenteil am Fahrzeug verblieben
ist.

a = 80 mm c=1 e
b = 65 mm d=15mm f = 9 mm

5 - Alle AnschluBflichen des ,,Querirdgers fur
Reserveradwanne' zum PunkischweiBen blank-
schleifen.

6 - AnschluBfldchen, die nach dem Einschweifien
der Neuteile nicht mehr zugénglich sind, diinn
mit Kaltzinkfarbe bestreichen.

Reserveradwanne auswechseln 56-5

539.717.00 A 17. Nachirag Printed in Germany 8.71



A202 o

7 - ,Quertrdger fir Reserveradwanne” an Re- 8 - ,.Querirdger fir Reserveradwanne" mit Re-
serveradwanne nach den angegebenen MaBen serveradwanne punkischweilen.
anpassen und an den gezeigten Stellen schwei-

P gezeld Elektrodensatz 4005

Ben (heften).

a = ca. 15 mm X1 = X2 y1 = yz

1 - Gepidckwanne einpassen und mit Klemm-

EinschweiBen der Reserveradwanne
zangen und Schraubzwingen befestigen.

56-6 Reserveradwanne auswechseln



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20|2

2 - Durch die Montagelocher in der Reserverad- &
wanne ,,Quertriger fir Reserveradwanne",
»Stitze fir Reserveradwanne'/Rahmenkopf
mit zwei Sechskantschrauben — M 8 — ver- °
schrauben.

Unterlegscheiben nicht vergessen!

3 - SchweiBflansche Reserveradwanne mitSchweil-
flansch Ldngstrdger und Seitenteil punkt-
schweilBen.

Elektrodensatz 4002

4 - Gepdckwanne mit Reserveradwanne punki-
schweiBlen.

Elektrodensatz 4002

5 - Reserveradwanne mit Reststick der alten
Reserveradwanne und mit Gepdckwanne ver-
schweiBen (Autogen- oder Schutzgasschwei-
Bung).

Reserveradwanne auswechseln 56-7

539.717.00 A 17. Machtrag Printed in Germany B.71



A20-2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

6 - PunktschweiBflansch Reserveradwanne mit Sei-
tenteil verschweiBen (Autogen- oder Schutz-
gasschweiBung).

...llll""ll"l"l]ll...

-
A
F |

é 7 - Reserveradwanne und Ldngstrdger durch die
= fiinf Lécher verschweiien - LochschweiBung -
= (Elektro- oder SchutzgasschweiBung).
Hinweis:
Diese LochschweiBung ist zur Vermeidung
spdterer Gerduschbildung erforderlich.
E——é 8 - Reserveradwanne mit Gepdckwanne ver-
= schweilen (Autogen- oder Schutzgasschwei-
= Bung).

56-8 Reserveradwanne auswechseln



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20-2

9 - Gepackwanne mit Reserveradwanne durch
Lochschweillung — acht Locher — verschwei-
Ben (Autogen- oder SchutzgasschweiBung).

10 - ,,Quertrdger fir Reserveradwanne' mit dem
Ldngstrdger an den gezeigten Stellen ver-
schweiflen (Elektro- oder Schuizgasschwei-
Bung).

11 - Offnungen in der Reserveradwanne mit Ver-
schluBdeckeln, Abdeckkappen, Deckel und
Abdeckblechen (fur Offnung im Léngsirdger)
verschlieBen.

Der Deckel ,,B* ist mit handelsiiblichem ,,Kalt- §
metall”, der VerschluBdeckel ,,A* und die Ab-
deckbleche ,,D* missen mit,,plastischem Dich-
tungsmitiel D 14" eingeklebt werden.

12 - Alle Schweiflbereiche von Farbresten und

Zunder reinigen und lackieren. e m

AnschlieBend alle Schweillbereiche und Be-

reiche, die vor der Reparatur abgedichtet A = VerschluBdeckel C = Abdeckkappen

waren, sorgfdltig mit ,,D 17** abdichten. B = Deckel D = Abdeckbleche
Reserveradwanne auswechseln 56-9

539.719.00 A 19. Nachtrag Printed in Germany 12. 71



Nachtrigliche Einbauten und Umbavuten alle Modelle A21.0

Riickblickspiegel auBen nachtriéiglich einbaven — Typ 1 und Typ 4

Der rechie bzw. linke AuBenspiegel kann ohne das Entfernen von Tireinbauteilen nachtrédglich angebracht
werden.

Bendtigte Ersatzteile:

Ersatzteile-Nr. Benennung Typ
113 857 502 Riickblickspiegel aufien rechts — konvex — 1
411 857 502 Riickblickspiegel auBen rechts — konvex — 4
111 857 517 C Befestigungsmutter fiir Zusatzspiegel 144

Montagehinweise

In dem unter dem TirauBenblech liegenden
Scharniertriger ist eine Bohrung — 18,5 mm g —
zum Einsetzen der Spiegelaufnahme vorhanden.
Diese Bohrung ist auf 19 mm zu vergrofBern.

Typ1 a =ca. 70 mm

b = ca. 70 mm
1 - Zentrierbohrung — 6 mm bis 8 mmg —
nach den gegebenen MaBen anreifen und
bohren.
Hinweis:

Da der Durchbruch im TirauBenblech produk-
tionsmdBig auf die Bohrung im Scharniertrdger
abgestimmt ist, sind die angegebenen Mafle nur
als Richtwerte zu betrachten.

Typ4 a = ca.28 mm
ca. 74 mm

o.
Il

Riickblickspiegel auBen nachtréglich einbaven — Typ 1 und Typ 4 2-1

A 26, Nachtrag Printed in Germany 2.73



A21.0 Nachtrigliche Einbauten und Umbauten alle Modelle

2 -

Bohrung im TirauBenblech mit einem Finger-
fraser nach der vorhandenen Bohrung im
Scharniertrdger auf ca. 19 mm @ avuffrdsen.

a=19 mm g

Durchbruch im TiUrauBenblech danach gleich-
maBig auf 29 mm @ vergrofiern. UmriB der
drei Nocken der Befestigungsmutter auf dem
Scharniertrdger anreiBen — Mutfer als Scha-
blone verwenden.

a= 29 mm g

Bohrung nach Anrif auffeilen.

Im Abstand von ca. 2 mm ist neben dem vorher
ausgearbeiteten Ausschniit ein Schlitz mit dem
Sdgeblatt einzuarbeiten. Der dadurch ent-
standene Lappen ist mit einem Dorn um ca.
45° nach hinten zu schlagen.

a=ca 2mm

2-2

Riickblickspiegel auBen nachtréglich einbaven — Typ 1 und Typ 4



Nachtréigliche Einbavten und Umbauten alle Modelle A21-0

6 -

Der dreieckige Zapfen an der Befestigungs-
mutter wird abgefeilt.

Befestigungsmutter etwa zwei Gewindegénge
auf die Spiegelaufnahme schrauben. Die
flachen Seiten der Keile missen zum Spiegel
zeigen.

Dichtring nicht vergessen!

Spiegelaufnahme mit Mutter in die Durch-
briche des TiirauBenbleches und des Schar-
niertrdgers einfihren und soweit drehen bis
die Befestigungsmutter an dem umgebogenen
Lappen zum Anschlag kommt.

Spiegel nach auBen ziehen, Spiegelaufnahme
in die Befestigungsmutter einschrauben und
festziehen.

Riickblickspiegel auBBen nachtriglich einbaven — Typ 1 und Typ 4

A 26, Nachtrag Printed in Germany 2.73
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warmi INB.5

Vorreiber, Drehfenster reparieren

Nur fir Fahrzeuge, deren Vorreiber nicht aus-
wechselbar sind.

Reparaturanleitung

1 - Nietstumpf— 6 mm @ — in der Mitte ankornen
und vorsichtig ein Sackloch — 2,5 mm & x
8 mm tief — bohren.

Der Bohrer darf die Wand des Hebels
nicht durchstoBen. Danach Gewinde M 3
schneiden.

2 - Kappe des Drehknopfes abnehmen, und das
Feder-Ende um den unteren Ansatz legen.

Der Knopf ist an den Anschlag, zum Kurbel-
fenster hin, gedreht (Pfeil).

3 - Mit einer Schraube M 3x6 mm Drehknopf
anschrauben,

Die Verbindung ist mit Einkomponenten-Kunst-
stoff ,,Typ normal* zu sichern. (Siehe Techni-
sches Merkblatt Nr. A-21.)

4 - Feder-Ende auf den anderen Ansatz umlegen,
damit Vorspannung erreicht wird.

5 - Kappe, Drehknopf wieder einsefzen.

Vorreiber, Drehfenster reparieren 9"1

A 26. Machtrag Printed in Germany 2.73



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20-2

14 - Reststicke des Seitenteiles an den Punki-
schweiBstellen anschleifen und mit Zange,
Hammer und MeiBel entfernen.

15 - Alle AnschluB¥flaichen und SchweiBflansche an-
richten und blankschleifen.

16 - AnschluBfldchen, die nach dem Punktschweillen
nicht mehr erreichbar sind, dinn mit Kaltzink-
farbe bestreichen. Davon auszunehmen sind
die AnschluBflachen zum Hartloten.

17 - Lappen oder ,,Krepp-Band‘’ aus dem Warm-
luftfiihrungsrohr entfernen bzw. abziehen.

539.717.00 A 17. Nachtrag Printed in Germany 8.71

Seitenteil vorn auswechseln
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Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20-2

Allgemeine Hinweise zu den Instandsetzungsarbeiten

Seitenteil vorn, Ldngstrdager vorn, AbschluBblech vorn und ,,Gepdckwanne mit Reserveradmulde*
auswechseln

Das Auswechseln dieser Teile ist als ein in sich geschlossener Reparaturkomplex zu betrachten.

Beschrieben wird auBer dem Auswechseln der Gepdckwanne und des AbschluBbleches, das Auswechseln
eines rechten Seitenteiles sowie eines rechten Lidngstragers. Beim Auswechseln der linken oder eines ein-
zelnen der oben aufgefithrten Teile ist sinngemdf, wie in den nachfolgenden Abschnitten beschrieben, zu
verfahren.

Nach Abschlufl jeder Reparatur sind alle Reparaturndhte mit Original-VW-Dichtungsmasse D 17 abzudichten.

Fir die nachfolgend beschriebenen Reparaturarbeiten stehen folgende Ersatzteile zur Verfiigung.

Nr. Benennung Stiick Verwendung
1 Seitenteil vorn rechts 1 komplett
2 Tankklappe (falls beschddigt) 1 komplett
3 Langstrdger rechts 1 lkomplett
4 Gepdckwanne mit Reserveradmulde 1 zuschneiden
5 Quertrdger fir Gepdckwanne mit Reserveradmulde 1 komplett
6 Deckel fir Reserveradmulde (falls beschddigt) 1 komplett
7 AbschluBblech vorn 1 komplett
Allgemeine Hinweise zu den Instandsetzungsarbeiten: Seitenteil vorn, Ldngstrdger vorn, 53-0

AbschluBBblech vorn und ,,Geptickwanne mit Reserveradmulde* auswechseln
539.711.00 A 11. Nachirag Printed in Germany 12,70



20.2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

Vorbereitung des Seitenteiles
zum EinschweiBlen

1 - Alle AnschluBflachen zum PunkischweiBlen Davon auszunehmen sind die AnschluBflachen
blankschleifen. zum Hartloten,
3 - Tiir einbauen und Siiz von Tir und Sdule
2 - AnschluBfidchen, die nach dem PunktschweiBen prifen und gegebenenfalls korrigieren.
nicht mehr zugdnglich sind, dinn mit Kaltzink-
farbe bestreichen. 4 - Tir ausbauen.

Seitenteil einschweiBen

1 - Seitenteil einpassen und mit Klemmzangen und
Schraubzwingen befestigen.

53-8 Seitenteil vorn auswechseln



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20.2

10 - Seitenteil mit Windlauf punktschweiBen.

Elektrodensatz 242 A

e

11 - Seitenteil mit Unterholm punktschweiBen (StoB-
punkter).

A = Masse-Elekirode

12 - Seitenteil mit den SchweiBflanschen Schalttafel,
Gepdckwanne und ,,Querwand vorn* ver-
schweiBen (Autogen- oder Schutzgasschwei-
Bung).

Hinweis:

Statt der Autogen- oder Schutzgasschweillung
kann teilweise auch Punktschweiung ange-
wendet werden.

A = Querwand vorn
B = Gepdckwanne
C

= Schalftafel

Seitenteil vorn auswechseln 53-11

539.717.00 A 17. Nachirag Printed in Germany 8.71



20-2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

13 - Seitenteil mit SchweiBflansch Ladngstrager
folgendermaBen durch LochschweiBung ver-
schweillen:

a - SchweilBflansch des Ldngstrdgers markie-
ren.

b - An den gezeigten Stellen mit einem Blech-
bohrer — 8 mm @ — vier Locher in das
Seitenteil bohren.

Achtung!

Der darunterliegende SchweiBflansch des
Ldngstragers darf nicht beschadigt werden.

¢ - LochschweiBBung ausfihren (Elektro- oder
SchutzgasschweiBung).

14 - Seitenteil mit ,,Querwand vorn" und mit
Unterholm verschweiBen (Elektro- oder Schutz-
gasschweilBung).

15 - Seitenteil | Verstdrkung Federbeinaufnahme
durch Lochschweiflung mit SchweiBflansch
Léngstrdger verbinden.

5312 Seitenteil vorn auswechseln



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20-2

4 - Trennschnitte:

Quertrdger fir Reserveradwanne vom Ldngs-
trdger abtrennen. Zwei SchweiBndhie sind
vorher durchzuschleifen.

5 - Reststicke der Reserveradwanne an den Punki-
schweillstellen anschleifen und mit Hammer,
Zange und MeiBel entfernen — Pfeil A —.

Vorher PVC-Beschichtung abschaben, damit
die SchweiBpunkte zu erkennen sind.

Achtung!

Das Reststiick, auf das der Pfeil B zeigt, darf £
nicht entfernt werden, denn es wird beim
folgenden Einbau des Neuteiles als Auflage Z
gebraucht. ’

6 - Samtliche Anschlufiflachen
und Schweillflansche an-
richten und blankschleifen.

Reserveradwanne auswechseln 56-3

A 21. Nachtrag Printed in Germany 3.72



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20-2

Scharniersdule auswechseln — Typ 1/1303

Fur den VW 1303 stehen komplette Scharniersdulen mit der Ersatzteil-Nr. 133 805 421 [ 422 zur Verfigung.

Vorarbeiten

Folgende Teile ausbauen

Nr. Benennung Stick Ausfihrliche Hinweise
1 StoBfdnger vorn mit Stofifdngertrédger 1
2 Kotflige! vorn mit Scheinwerfer und Blinkleuchte 1
3 Einstiegverkleidung 1
4 Tiir 1
5 Yordersitz 1
6 Windschutzscheibe 1
7 Schalttafel x
8 Seitenteilverkleidung x
9 Unterholmverkleidung teilweise X
10 Kraftstoffbehdlter X
Trennschnitte
Hinweis:

Der Trennschnitt muBl am Flansch der Gepdackwanne vorbeifihren (Pfeil).

Scharniersdule auswechseln — Typ 1/1303 571

A 29. Nachtrag Printed in Germany 4.73



A20.2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

Heraustrennen der Scharniersdule 3 - Abgetrennte Scharniersdule herausnehmen,
dabei Warmluftschlauch nicht beschddigen.

Das Heraustrennen kann in beliebiger Reihenfolge
nach den auf den Bildern gezeigten Trennschnitten
erfolgen.

Hinweise zu den Trennschnitten

1 - Trennschnitt quer der Windschutzfenstersdule.
Abstand a (z. B. 250 mm) anreilen und mit
Eisensdge rechtwinklig zur Fensterfldche durch-
sdgen. Es ist darauf zu achten, dafl das Dach
in diesem Bereich beim Sdgen nicht beschddigt
wird.

4 - Nach dem Entfernen der Reststicke sind samt-
liche AnschluBflachen und SchweilBflansche
anzurichten und blankzuschleifen.

2 - Trennschnitt langs der Windschutzfenstersdule,
Zur Vermeidung von Beschddigungen am
Dach ist die gefalzte Scharniersdule vorsichtig
an der Dachrinne — Pfeil — abzuschleifen
(Tellerschleifer).

5 - Anschlufiflachen, die nach dem Einschweillen
des Neuteiles nicht mehr zugdnglich sind, diinn
mit Kaltzinkfarbe bestreichen.

57-2 Scharniersiule auswechseln — Typ 1/1303



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20-2

Vorbereiten des Neuteiles zum EinschweiBlen

1 - Scharniersdule nach dem MaBe a (z. B. 250 mm)
absdgen (siehe dazu auch entsprechende Hin-
weise bei den Trennschnitten).

2 - Samtliche AnschluBflachen und Punktschweil-
flansche blankschleifen.

3 - AnschluBflachen, die nach dem EinschweiBen
nicht mehr zugdnglich sind, dinn mit Kaltzink-
farbe bestreichen.

Scharniersdule einpassen

1 - Scharniersdule nach TiréffnungsmaB a =
950 mm einrichten.

2 - Scharniersdule am Unterholm anheften.

3 - Tir einbaven und die Passung kontrollieren,
ggf. Scharniersdule ausrichten.

4 - Tur ausbauen.

Scharniersiule einschweiBen

1 - Scharniersdule mit Seitenteil und Dach punkt-
schweiBen.

Elektrodensatz: 4029-1 / 4029-3

A 29, Machtrag Printed in Germany 4.73
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20-2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

2 - Scharniersdule mit Trdger |/ Schalitafel, Ge-
pdckwanne, Seitenteil und Unterholm ver-
schweilen.

— Schutzgas- oder Autogen-Schweillgerdt —
3 - Seitenteil und Dach einfalzen.

4 - SchweiBndhte verputzen, grundieren und Re-
paraturbereich zum Lackieren vorbereiten.

5 - SchweiBnaht am Unterholm und Seitenteil mit
Dichtungsmasse D 17 abdichten.

57-4 Scharniersivle auswechseln — Typ 1/1303



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20.2

Allgemeine Hinweise

Die nachfolgend beschriebene Reparatur ist das
Produki der Auswertung von Unfallschdden und
Werkstattpraxis.

Mit dieser Art der Reparatur soll eine echte Alter-
native zum bisherigen Dachwechsel an Typ-1-
Fahrzeugen (ab Fahrgestell-Nr. 115000 001) auf-
gezeigt werden.

Anzuwenden ist diese Reparatur, wenn die Dach-
holme und das Scharniertrdgerblech nicht oder
nur geringfigig beschadigt sind.

Die Vorteile der Reparatur gegeniber dem bisheri-
gen Dachwechsel sind:

1 - Kirzere Arbeitszeit.

2 - Billigeres Ersatzteil.

3 - Wirischaftlichere Lagerung der Ersatzteile
durch geringeres Lagervolumen der Ddcher.

as = ca. 60 mm

az = ca, 400 mm

Dach (ohne Riickblickfensterrahmen und Scharniertridgerblech) auswechseln 69-1
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A20.2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

Dach ohne Innenbleche auswechseln

Wichtige Vorarbeiten: Trennschnitte:

1 - Um die Seitenteile bei dem Dachwechsel nicht
zu beschddigen, werden ,,Schablonen” (aus
alten Seitenteilen hergestellt), wie im Bild ge-
zeigt, mit Klemmzangen angeklemmt.

Der Auflagebereich der ,,Schablanen ist vor-
her mit ,,Kreppband" abzukleben.

A = Schablone

2 - Kabel der Innenleuchte in den vorderen Koffer-
raum ziehen.

3 - Fahrzeugbereiche — wie im Bild gezeigt —
gegen Schleifstaub und Funkenflug abkleben.

Im Bereich Riuckblickfensterrahmen oberhalb der
Fulze Regenrinne, im Bereich Windschutzfenster-
rahmen (Schalttafel oben).

69-2 Dach (ohne Rickblickfensterrahmen und Scharniertrigerbiech) auswechseln



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20-2

Dach heraustrennen

Y
1 - Schablone (selbstgefertigi aus einem beschd- =
digten Dach) am Windlauf anlegen und Trenn-
schnitte mit Eisensdge ausfihren.

2 - Dach nach den gezeigten Trennschnitten her-
austrennen.

A = Schablone

3 - Punkischweilistellen zwischen Dach und Schar-
niertragerblech mit Hilfe eines Spiegels an-
zeichnen und anschlieend anschleifen.

4 - DachauBenblech abnehmen.

5 - Falzkanten der Dachholme innen und auBen
blankschleifen, um das spatere Punktschweillen
und Falzen zu erleichtern.

6 - Falzbereiche leicht einfetten oder einclen und
Falz mit Bordeltrennschlitten offnen.

Dach (ohne Riickblickfensterrahmen und Scharniertrdgerblech) auswechseln 69-3
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A20.2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

7 - PunktschweiBstellen an den Reststiicken des
DachauBenbleches anschleifen und Reststicke
= mit Zange, Hammer und Meifiel entfernen.

Z 8- Ddampfungsschaum aus den hinteren Dach-
holmen — im gezeigten Bereich — heraus-
kratzen.

9 - Schweiliflansche und AnschlufBflachen richten
und blankschleifen.

10 - Alle AnschluBfldchen, die nach dem Einbauen
des Daches nicht mehr zugdnglich sind, dinn
mit Kaltzinkfarbe bestreichen.

69-4 Dach (ohne Riickblickfensterrahmen und Scharniertridgerblech) auswechseln



Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A 20.2

Vorbereitungen zum Einschweilen des
Neuteiles

1 -

Dach einschweiBen und einbdrdeln

1 -

Scharniertragerblech mit NaBschleifpapier der
Kérnung P 500 anschleifen.
Hinweis:

Dies ist notwendig, um spdter eine einwand-
freie Lackierung zu erzielen.

Dachaufienblech nach Transportschdden unter-
suchen und, falls erforderlich, ausbessern.

Trennschnitte am Neuteil im Bereich Mitte
Windschutzfensterrahmen mit Hilfe der Scha-
blonen anreiBen und Trennschnitte mit einer
Eisensdge ausfihren.

..||||||||||”||||||..-

Alle  AnschluBflaichen und Schweilflansche
blankschleifen.

AnschluBiflachen und Schweiliflansche, die
nach dem Einfalzen und EinschweiBlen des
Daches nicht mehr zugdanglich sind, donn mit
Kaltzinkfarbe bestreichen.

Dach aufsetzen, ausrichten und festklammern.

...|u|||||m||[|llm.

Dach (ohne Rickblickfensterrahmen und Scharniertrégerblech) auswechseln 69-5
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Instandsetzungsarbeiten Typ 1 A20-2

5 - Dach mit Scharniertragerblech punktschwei- 8 - Falzbereiche mit L 140 — Spritzgrund — ein-
Ben. streichen.

Elektrodensatz 4029—1/2

9 - Dachholme mit Hammer und Handeisen vor-
falzen.

A = Kupferschiene

Hinweis:

Um ein Eindricken der Elektrode und somit
spatere MNacharbeit zu vermeiden, ist beim
PunktschweiBen eine Kupferschiene zwischen

Elektrode und Scharniertrdgerblech zu halten. 10 - Dach mit einem BordelschlieBeisen — beispiels-
weise von der Fa. Matra — in die Dachholme
einfalzen.

6 - Stol — links und rechts — mit Asbestbrei ab-

decken wund verschweiflen (Autogen- oder
SchutzgasschweiBBung).

7 - Schweilindhte glattschleifen und SchweiB- und
Falzbereiche sorgfdltig von Zunder und Schleif-
staub reinigen.

Dach (ohne Riickblickfensterrahmen und Scharniertrigerblech) auswechseln

A 26. Nachtrag Printed in Germany 2.73

69-7



A20.2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

2 - DachauBBenblech mit Dachinnenblech im Be-
reich Rickblickfensterausschnitt punktschwei-
fen.

Elektrodensatz 4029—1/3
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3 - Dach mit Dachholmen im Abstand von ca.
300 mm punktschweifien.

Elektrodensatz 4029—1/3

4 - Dach mit Schalttafel (Spiegelholm) im Bereich
Windschutzfensterrahmen punkischweilen.

Elektrodensatz 4029—1/3

69-6 Dach (ohne Rickblickfensterrahmen und Scharniertrigerblech) auswechseln



A20.2 Instandsetzungsarbeiten Typ 1

Hinweis:

An den durch die Pfeile A, B und C gekenn-
zeichneten Stellen muB das BordelschlieBeisen
geringfugig nachgearbeitet werden.

11 - Falzkante richten, gegebenenfalls nacharbeiten
und sauber schleifen.

12 - Hintere Dachholmbereiche mit Ddmpfungs-
schaum ausschdumen. Siehe A 15.1.

69-8 Dach (ohne Rickblickfensterrahmen und Scharniertrigerblech) auswechsein






